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zaswiadza, ze produkt

Wpusty podiogowe boczne ze stali nierdzewnej APV110,
APV120, APV130 i kratki ze stali nierdzewnej MPV011,
MPV012, MPV013, MPV014, MPV015, MPV016

produkcji

Alca PLAST, s. r. o.
Biskupsky dvir 2095/8

110 00 Praha 1 — Nové Mésto
Republika Czeska

IC: 25655809

W zakresie przepisanych parametréw osigga wartosci podane w Zatgczniku 1/18 004.

Swiadectwo wydaje sie na podstawie nastepujacych dokumentow:

- protokét z prob akredytowanego laboratorium sygn. akt 462202485, opracowany przez ITC
a. s. — akredytowane laboratorium nr 1004 Zlin dnia 22-02-2018 (Wpusty APV110, APV120,
APV130 i kratki MPV012, MPV015)

- protokét z préb akredytowanego laboratorium sygn. akt 462202024, opracowany przez ITC
a. s. — akredytowane laboratorium nr 1004 Zlin dnia 27-01-2017 syfony APZ S6, APZ S9,
APZ 12)

Warunki wykorzystania $wiadectwa i informacje zwigzane:
1. Swiadectwo dotyczy wylacznie podanych powyzej modeli wyrobu.

2. Swiadectwo dopdki nie dojdzie do zmian technologii produkcji, zastosowanych norm lub wiasciwych przepisow, ale najdiuzej do
daty waznosci.

3. Wazno$é $wiadectwa mozna sprawdzié na www.itczlin i

Data uchwalenia i wydania: 28-0
Wazny do: 28-0

Inz. Pavel Vanék
Dyrektor dywizji certyfikacji



Zatacznik nr 1/18 004

Charakterystyki Jednost | Stwierdzona | Stwierdzona Stwierdzona det al?r:(i):?r:)e’t o
techniczne ka wartosé " wartosé ? wartosé ¥ SrobY y
Wyglad - -4 =4) =4) wzrokowo
Wysokos¢ syfonu mm 30-31 29-30 50 - 51 CSN EN 1253-1,
art. 5.3.1
Odpornoéé syfonu na CSN EN 1253-1,
eisnienie Pa 260 -270 370-380 540 - 550 art 5.3.2
Wymiar
39,7-39,8 N -

— przewéd
przylgczeniowy syfonu
— otwor na kratke mm 102,6 - 102,7 = - CSN EN ISO 3126
wlotowg
— plastikowy kotnierz _ 2 -
korpusu wpustu 204,7 -204,9
Wymiary otworéw w
kratce wlotowej 6.1 CSN EN 1253-1,
~ kratka MPV012 mm art. 5.1
- kratka MPV015 50
Mozliwos¢ czyszczenia mm | 47,7-483 | 47,5-484 | 477-483 | CSNEN 12531,

art. 5.4.1

Wplyw zmian
temperatury

bez deformacji lub
zmian struktury
powierzchniowej
czesci, ktére moga
mie¢ wplyw na ich
przydatnosé

bez deformacji lub
zmian struktury
powierzchniowej
czesci, ktére moga
mie¢ wplyw na ich
przydatnosé

bez deformacji lub
zmian struktury
powierzchniowej
czesci, ktére mogg
mie¢ wplyw na ich
przydatnosc

CSN EN 1253-1,
art. 5.5.1

Szczelnosé na zapach

bez nieszczelnosci
i spadku ci$nienia

bez nieszczelnosci i
spadku ci$nienia

bez nieszczelnosci
i spadku ci$nienia

CSN EN 1253-1,
art. 5.8.1

Przeplywy

~ Kratte MPYO1 s ) 0,52 oo CSN EN 12531,
- 0,53 0,56

Préba obcigzeniem bez widocznego pekniecia lub zlamania, bez trwalej deformacil

: E;::::: msgg:g i w geometrycznym srodku kratki CSN EN 1253-1

bez widocznego pgknigcia lub zlamania, bez trwalej deformagji
w geometrycznym srodku kratki

art. 5.6

Wodoszczelno$¢ wpustu
i nasadek

Bez przesigkania
wody na $cianach
zewnetrznych,
spawach lub
potaczeniach
korpusu wpustu

Bez przesigkania
wody na scianach
zewnetrznych,
spawach lub
potgczeniach
korpusu wpustu

Bez przesigkania
wody na $cianach
zewnetrznych,
spawach lub
potaczeniach
korpusu wpustu

CSN EN 12531,
art. 5.8.2

1) Préby przeprowadzono na podiogowym odptywie liniowym z tworzywa sztucznego, typ APZ 110 z syfonem APZ-S6.
2) Proby przeprowadzono na podiogowym odptywie liniowym z tworzywa sztucznego, typ APZ 120 z syfonem APZ-S9.
3) Préby przeprowadzono na podiogowym odplywie liniowym z tworzywa sztucznego, typ APZ 130 z syfonem APZ-S12.

4) Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne bez ostrych krawedzi i wad m

zranienie.

Data uchwalenia i wydania:

28-02-

N

ajgcych wplyw na funkcjonalnosé odptywu lub umozliwiajacych

Inz. Pavel Vanék’ .
yrektor dywizji certyfikacji




